
Fahrzeug - Exposé
Fahrzeug Nr.: CityVan

Ford Transit City Elektro L1H1 55 kWh 150 PS Nutzlast

Details

Preis 36.164 €
19% MwSt.

Typ Pkw

Lieferfrist 6 Monate ab Bestellung

Leistung 110 kW / 150 PS

Leistung 150

Kilometerstand 0 km

Kraftstoff Elektro

Anzahl Sitze 3

Anzahl Türen 2/3

Getriebe Automatik

Hersteller Farbe Frozen-white

Innenbereich Stoff

Ausstattung

Komfort und Innenausstattung

- Bordcomputer - Lichtsensor - Klimaanlage

Fahrerassistenz

- Parksensoren vorne, Parksensoren hinten, Kamera - Abstandstempomat

Multimedia

- Sprachsteuerung

- Touchscreen - Tuner/Radio

Exterieur

- LED-Tagfahrlicht
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Räder und Bereifung

- Stahlfelgen

Fahrzeugbeschreibung

Weitere Ausstattungen:
Getriebe
- Automatik

Technik
- Bordcomputer

Assistenten
- Lichtsensor

- Abstandsregeltempomat

Komfort
- Klimaanlage

- Tempomat

- ParkDistanceControl vorne und hinten

Sicht
- LED-Tagfahrlicht

- Rückfahrkamera

Sicherheit
- Airbag

Entertainment
- Radio

- Telefonvorbereitung

- Sprachsteuerung

- Touchscreen

Umwelt
- Grüne Umweltplakette

Sonstiges
- Stahlfelgen

- BITTE BEI RÜCKFRAGEN DIREKT AN HERRN FALKIEWITZ UNTER 0421-66009337 WENDEN - NUTZFAHRZEUG SPEZIALIST FÜR DEN TRANSIT

CITY VAN und weitere NUTZFAHRZEUGE 

____________________________________________________________

Dach H1

- Schiebetür rechts

- Heckschwingtür mit 180° Öffnungswinkel

- schwarze Türgriffe
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- elektrisch einstellbare Außenspiegel

- Halogen-Scheinwerfer

- LED-Tagfahrlicht

- Halogen-Rückleuchten

- Scheinwerfer-Assistent mit Tag/Nacht-Sensor

- Scheibenwischer mit Intervallschaltung

- manuelle Klimaanlage

- elektrischer Zuheizer (PTC)

- digitale 7-Instrumententafel

- 12

- 3-Multifunktionsdisplay

- Laderaumbeleuchtung

- halbhohe Seitenwandverkleidung im Laderaum

- 2-fach einstellbare Kopfstützen vorn

- beheizbarer Fahrersitz

- 6-fach manuell einstellbarer Fahrersitz

- Beifahrer-Doppelsitz

- elektrische Fensterheber vorn mit Quick-down-Schaltung

- USB-Anschluss

- Apple CarPlay und Android Auto

- Müdigkeitswarner

- Vinyl-Bodenverkleidung im Laderaum

- elektrische Feststellbremse

- Pre-Collision-Assist

- elektro-hydraulischer Bremsassistent

- Park-Pilot-System vorn und hinten

- Rückfahrkamera

- Verkehrsschild-Erkennungssystem

- adaptive Geschwindigkeitsregelanlage

- selektierbare Fahrmodi (Normal

- Eco

- Rutschig)

- Batterievorkonditionierung

- Schnellladeanschluss

- Diebstahl-Alarmanlage

- Gurtwarner für Fahrer und Beifahrer

- Notruf-Assistent (eCall)

- Fahrer- und Beifahrerairbag

- Zentralverriegelung

- Wegfahrsperre

- Stahlräder 16 mit Radzierblenden

- Reifen 215/65 R16C und Reifen-Reparatur-Set.

- Int.KnNr: CityVan
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- Änderungen, Zwischenverkauf und Irrtümer vorbehalten.

____________________________________________________________

- quality by dotzilla
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Verbrauch & Umwelt

Stromverbrauch (kombiniert): 17,7 kWh/100km
CO2-Emissionen (kombiniert): 0 g/km
CO2-Klasse: A 
Reichweite elektrisch: 254 km
Stromverbrauch (Innenstadt): 15,0 kWh/100km
Stromverbrauch (Stadt): 15,0 kWh/100km
Stromverbrauch (Landstraße): 17,0 kWh/100km
Stromverbrauch (Autobahn): 20,0 kWh/100km

CO2 - Klasse kombiniert
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